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本标准按照 GB/TII 2009给 出的规则起草。

本标准代替 JB/T5673_1991《 农林拖拉机和机具涂漆 通用技术条件》,与 JB汀 5673— 1991相 比
主要技术变化如下 ;
——取消了412“优质耐候涂层,涂漆前零部件应进行磷化处理”的款项 ;
——在表 2中 ,增加了对漆膜抗老化指标的要求 ;
——在表 2中 ,对各类涂漆的耐盐雾性、耐候性、耐水性、光泽、漆膜外观等技术指标要求进行了
修订 :

一
在表 2中 明确了TQ亠 n△XX对机械强度指标的要求 ;

——取消了表 3中有关涂装前处理的要求 ;

——取消了附录 A中漆膜耐农药性动态腐蚀试验方法.
本标准由中国机械工业联合会提出.

本标准由全国农业机械标准化技术委员会 (sAC/IC90D归 口.

本标准起草单位:中 国一拖集团有限公司工艺材料研究所、中国农业机械化科学研究院、国家拖拉

机质量监督检验中心、石家庄市油漆厂。

本标准主要起草人:赵电昭、关成君、李剑锋、邵经锋、张延午、尚项绳、王维强、张冰冰、高宾.

本标准所代替标准的历次版本发布情况为 ;

TB`T5673~1991.
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农林拖拉机及机具涂漆 通用技术条件

1 范围

本标准规定了农林拖拉机及机具油漆涂层的标记方法、分类、技术要求和试验方法 .

本标准适用∫农林拖拉机及机具的汕 配仪器和仪表产品的汕漆涂层。

2 规范性引用文件

CB/T

JB`t983

3 油漆涂层

31  标记

油漆涂层

TQ-□ -□ -

32 分类

根据对作业环境条件及涂漆质童要求的不同 ,

表 1。

JB`T5673-2015

本适用于本文件 .

面漆代号,用 M表示
底漆代号,用 D表示

特征号,用阿拉伯数字或拼昔宇母表示

分类号,用阿拉伯数字表示

涂 (T〉 漆 (Q〉 代号

下列文件对于

凡是不注日期的引

GB/T1720

CB/T173

CB`T17

GB/T17

GB/T1

GB`T1

GB/T1

GB`t6

必不可少的。凡足注日期的引用文件 ,

最新版本 (包括所有的修改单)适用十本文

漆和清

林拖

农林拖拉机及机具的油漆涂层分为五类十四种,见
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33 标记示例

要求涂底漆和面漆,适用于温带地区的装饰保护性涂层的标记为 :
TQ-l’ DM JB汀 56zs

要求涂底漆的耐机油涂层的标记为:

TQ-5ˉn△D JB/T5673

4 技术要求

41 -般要求

411 涂漆前零部件必须全部经过表面处理,处理后表面应达到无油污、无锈斑、无氧化皮、无粘
砂、无焊渣、无酸碱等残留物 ,

涂漆前须经磷化处理的钢铁工件的磷化处理应符合 GB汀 680ˉ 的规定 ,

412 涂漆施工场所的温度与湿度应与涂料的施工条件相适应 .
413 两色汕漆交界处,界限必须平整明显,不得有相互交错现象 ,
414 产品出厂前,汕漆涂层不得有碰伤、露底、剥落、发黏、脆裂、气泡、变色等缺陷。

42 质且要求

各类油漆涂层的质里指标见表 2的规定。

2

表 1 油漆涂层的标记和分类

类别 分类号 侍征号 标记 便用环境 特性 应用举例

优质

耐候

涂层

l

] TQ△ 1ˉ×× 湿热带 温桁等地区 优质装饰保护性涂层
机罩总成、挡泥板、驾驶

室及其他对装饰保l△性要求

较高的零部件

2 TQ△ 2̄ˉ×× 温带地区 装饰保护性涂法

3 TQ△ 3̄ˉ×x 湿热黹地区装饰保护

性狳层
装饰保护性捺层

普逦

渭候

涂层

2

l TQˉ 2ˉ⒈×× 湿热带 温苻等地区 优质倮护性涂层
一瑕外掰表面2 TQ22ˉ ×× 温带地区 保护性涂层

TQˉ 2ˉ 3ˉ×× 湿热芾地区 保护性涂层

耐化

荸药

品涂

层

SJ TQˉ 3ˉ sJ× × 耐酸或耐碱涂层 蒿电池等

NY TQJˉ M`ˉ×× 耐农药涂层
植保机械 |+~触农药的表

面

F TQˉ 3ˉ Fˉ×× 耐化肥涂层 施肥箱 E接触化HL的表面

耐水

涂层
4

sM TQ-0sMˉ ×x 耐水耐磨涂刂
水田机槭、排藩机拔、洗

涤药浴橹等机具上接触水、

泥土或在潮湿地蒂使用的郜

件以及散热器等
sC TQ4sCˉ ×× 耐水耐潮涂麽

他

层

火

涂
)

JY TQ‘ JYˉ×× 耐机油涂|ˉ
经常接触油的琴部件,如

黹轮箱内表面等

R TQˉ 5ˉ Rˉ×× 耐热涂|=
排气管部分、高温抉速型

烘干机混流室等

M TQ‘ M̄ˉ×× 木用涂层
拖车木匍栏板、割草机拉

杆、插秧机船底板答



JB`t5673-ˉ2015

表 2 油漆涂层的质量指标

标记 主 要 质 量 指 标

tQˉ 1ˉ l-× ×

a〉 漆礅外观:丰满、光滑平整、颜色均匀,不允许有流佳、摒底、起泡、针孔、麻点等涂漆缺陷 ,

漆肤光泽不低于夕0%

b)漆胰厍度;底漆层不小于 15um,面漆层不小于40u血 ,总庠度不小于“ um
c)机械强度:冲击强度 49N· m,柔韧性 1nlm,硬庹不低于 2Ⅱ'附着力 I~Ⅱ 级
d)耐候性;由厂一年内,漆胰应完盥,不脱落,不起泡,不开裂

e〉 耐水性:l,Oh

f)耐就水桂;BO h

g〉 耐盐穿性:IO0ll h不应起泡、锈蚀

h〉 抗老化性;人工老化 〈氙灯)sOO h失色 l级 ,失光 l级

TQⅡ 2ˉ×x

a〉 漆腆外观:光滑平整 颜色均匀,不允许有涂漆缺陷,漆胰光泽不低于“%
b〉 漆腹厍度;底漆层不小于】5um,面漆层不小于“ um,总厍度不小于 sO|m

c)机械强度:冲击强度 49N· m`柔韧性 1iillll,硬 度不低于 IIB,附着力Ⅱ~Ⅲ级
d〉 尉攸性:出厂一年内,漆膜应完整,不脱落,不起泡,不开裂

e〉 耐水佐;I20h

f〉 耐盐水性:‘Oh

8〉 耐盐雾性;″Oh不应起泡、锈蚀

h)抗老化性:人工老化 (氙灯〉800h失色 1级、失光 l级

TQ△ 3̄ˉ××

a〉 漆膜外观:光滑平整、颜色均匀'不允许有涂漆缺陷,漆胰光泽不低于 80。/。

b)漆腴厍废和鼠候性:与 TQ!⒓ 相同

c〉 机械强度‘冲击强度不小于 392N· 皿,柔韧性2mln,硬度不低于Ⅱ,附巷力Ⅱ缀

d〉 耐水性:120b

e)耐盐水;ω h

o耐盐雾性:,z0h不应起泡、锈蚀
g)抗老化佳;人工老化 (氙灯)BOO h失色 I级 ,失光 1级

TQ2△ ×̄×

a)漆腴外观,颜色均匀,不允许需底漆,不允许有涂漆缺陷

b)漆膜总厍度:不小于0sum

c)机械强皮;与 T⒐ 1J相同

d)耐候性:与 TQ1⒓ 相同

e)耐水性;120h

o泔盐雾性,,0Oh不应起抱、锈蚀
g)衬机油性:0Bh不应起泡

h〉 抗老化性:人工老化 〈氙灯)000h失色 I级 ,矢光 1级

TQˉ 22ˉ××

a)漆膜外观和耐机油性,与 TQˉ⒉!相同

b)漆胰总厍度:不小于40um

c)耐候性:出厂 9个月内,漆膜应完整,不脱落,不起泡,不开裂

d〉 机械强庋和时水性:与 TQ⒈2相同

e〉 抗老化性:人工老化 (氙灯)000h失色 I级 ,失光 1级

TQˉ 2ˉ 3ˉ××

a〉 漆膜外观和活机油挂;与 TQ,l相同。耐候挂;与 TQ⒉2稻同
b)漆映芯庳度;不小于40um

c〉 机械强度;冲击强度不小于 392N· m,柔韧性 2mm,硬庋不低子Ⅱ,附蓍力不低于1【I级
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表 2 油漆涂层的质量指标 (续 )

5 试验方法

51 检验涂层各项质量指标时,应尽可能在零部件上直接检测.用样板检验时,样板应在与实际施工
相同的条件下制备,并选用与实际零部件底材相同的材料 .

52 检验项目和方法见表 j。

4

主 寥 质 量 指 l=

d〉 耐水性;⒓Ob

e〉 耐盐水性;%h
o耐盐雾性;’0Oh不应起泡、锈蚀
g)抗老化性:人工老化 (氙灯)400h失色 1级 ,

a)漆膜外观;平整光滑、均匀、

b)漆膜
`总
厚皮 :不小于 40um

无针孔、无麻点,不允许有涂漆缺陷

c)耐酸性 〈耐酸涂层 )

knt,●r整光滑,不允许有涂漆缺陷

TQ艹 SMˉ ×
)

〉

)

漆膜外观

漆膜恣厚

厚度 ;不小于 15um

:冲击强度 柔韧性、硬度、附着力要达到选用漆

TQ5R× ×

b)漆膜总

c)漆膜耐热性;50-u下 受热·0h,漆膜应壶苎口,函午失光变暗

d)漆膜受热后TJ盐雾性;500∝曰口·T赏取9h,耐盐雾试验%h,漆膜应完整,无锈蚀,不
泡

e〉 漆膜受热后的防潮:500℃ ±10℃下受热 24h,耐湿热试验 96h,漆膜应完整,无锈蚀,不起泡

下受热 24h,

a〉 漆膜外观:平整均匀,不允许有涂漆缺陷

b)漆膜总厚度;不小于 30um
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表 3 油漆涂层的检验项目和方法

捡验项目 裣 验 方 法

I 漆膜外观 按】B汀 佻⒓ I的规定进行

9 漆膜厚度 采用经校验的磁性测″仪检测漆膜厚度

3 漆膜光泽 孩 GB/T9· s4的规定迎行

4 漆膜附着力 按 0BlT1720的规定逃行

5 漆膜硬度 用相应要求硬度的铅笔,在试样上按 60· 角庚前攉划痕 漆膜不应破损
6 漆膜冲击强度 按 GB/r1732的规定边行

7 漆膜耒韧性 按 GB/「 1731的规定进行

8 漆膜耐湿热性 孩 GBrr17oo的规定越行

9 漆膜耐盐雾性 按 GB汀 1771的规定逃行

lo 漆膜耐盐水性 将试样浸人 2s℃ ±l℃ ,3%〈 质量分数〉氯化钠溶液中,到规定时闻取出试样,用 自

来水冲洗干净,观察漆瑛表面不应有剥落、起泡、起皱、生锈现象

11 漆膜耐水 y△ 将试样浸人 z,℃ ±2℃蒸馏水或去离子水中,刭规定时间取出试样,观察漆腴表面不应

背剥落、起泡、起皱、生锈现象

12 漆膜耐热性 核 GB/T1735的规定迎行

13 漆肤耐机汕性 籽涂漆零件或样板浸在 80℃ ±l℃的ⅡC△ 4吁柴油机润滑油中

14 oF膜 Ti酸性 将试样浸入刀℃±2℃ ,40%〈体积分数)化半纯硫酸溶液中、到规定时问取出试样 ,

观察漆膜表面不应有剥蒋、起泡 起皱、生锈现象
15 将试样浸人⒛C± 2℃ ,40。/。 〈体积分数)化学纯氢氧化钠溶液中,到规定时阃取出试

杆,观察漆膜表面不应有剥落、起泡、起皱、生锈现象

JC· 漆肷耐化淝性 孩附录 A的规定逃行

I? 漆胰抗老化性 核 0B`T1865的规定逃征
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附 录 A
(规范性附录〉

漆膜耐化肥性测定法

A1 总则

本方法适用于漆膜耐化肥性的浏定。

A2 材料和仪器

本实验方法使用下列材料利仪器 :

——试榉形状和尺寸:如图AI所示 ;
——试棒材料:与被恻零部件相同,表面粗槌度尕口全都为 63um:
——跋璃槽 (带盖、
——恒温箱 .

图A1 试棒

A3 化肥溶液

根据漆膜实际使用介质化肥的种类 〈如尿素、碳酸二氢铵、碳酸钾等〉,用蒸馏水或去离子水配制
化肥质旦分数为 10%的溶液,置于玻璃槽中.

A4 试祥制备

按实际施工条件对试棒涂漆,制成试样。

A5 试验方法

取至少二个试样,将每个试样的
=分
之二部分悬挂浸泡于带盖玻璃榴内的化肥溶液中,并置廿恒温

恒温钔℃±1℃ 。

检查方法

对浸泡于化肥溶液中的试样,每隔 o0h检查一次,检查时,取出试样,用水冲洗干狰,用滤纸将
水吸千,观察漆膜有无变化。以不少于两个试样符合规定质量指标为合格 .

箱,
 

“
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